
 

 

 

Spécifications techniques pour les vestiaires métalliques industrie salissante  
 
ARMOIRES VESTIAIRES : 
une, deux et trois places largeur mm. 420-810-1200 x 500 x1800h. 
 
1) Caractéristiques techniques et qualitatives générales des produits 
 
1.1) Structure 
 
Structure portante en panneaux de tôle d'acier de haute qualité composée de : 
-des côtés verticaux droits et gauches, d'une profondeur de 500 mm, produits à partir d'un seul 
panneau, façonnés pour former un bord avant de 30 mm avec des bords arrondis et des plis anti-
coupe, ,  fentes supérieures et inférieures pour positionner les plans fournis, d'une pliure à l'arrière 
pour accueillir le panneau de toit/dos. 
- Panneau de toit/dos obtenu à partir d'un seul panneau pour favoriser l'équerrage vertical de 
l'armoire. 
Toit avec bord avant de 30 mm d'épaisseur pour former un cadre de 30 mm d'épaisseur autour de 
l'avant de l'armoire, constant avec les côtés et la butée de porte inférieure et supérieure. 
- Le fond, forme le profil de base de 30 mm, sous lequel sont soudés des pieds de 120 mm,  
renforcés et moulés. La partie inférieure du pied est fermée pour former un compartiment pouvant 
accueillir un insert en matière plastique résistant à l'oxydation. 
Les portes battantes, renforcées par des auvents du côté des charnières et fermées sur les trois 
autres côtés par un triple ordre de plis anti-coupure, sont dotées de trois fentes d'aération en haut et 
de trois en bas pour permettre l'échange d'air ; sur demande, il est possible d'équiper les portes de 
différents types de perforations pour caractériser la porte ou assurer une plus grande recirculation. 
Les charnières spéciales sont en tôle d'acier moulée mâle/femelle, anti-effraction avec rotation de 
180° pour garantir une ouverture maximale de la porte et faciliter l'évacuation en cas de besoin. 
 

a) Equipement de chaque compartiment selon le type 
-Tablette supérieure en tôle d'acier soutenue par 4 fentes sur les côtés 
Barre porte cintre  galvanisée et 2 crochets coulissants en acier galvanisé ancrés sur des supports 
moulés robustes et accrochés à la tablette supérieure ;  
-Séparateur vertical entre les étagères supérieures et inférieures ou entre les étagères supérieures 
et inférieures, en tôle d'acier pour créer une séparation entre le linge sale et le linge propre avec des 
plis anti-coupe, fixé au centre des étagères supérieures et inférieures et à l'arrière de manière 
solidaire ; 
Porte-parapluie/porte-serviettes en fil de fer galvanisé particulièrement résistant, fixé aux 
perforations prévues à cet effet à l'intérieur de la porte, bac de récupération emboîté sur la dernière 
fente inférieure ; 
Porte-étiquette sur chaque porte 

b) Système de fermeture 
Serrure cylindrique Yale à levier unique avec 1000 combinaisons, double clé fournie et possibilité de 
passe-partout. En alternative interchangeable, poignée métallique cadenassable avec protection 
extérieure contre les rayures et système  anti-effraction a friction (cadenas non inclus). 
Des serrures à trois voies, à monnaie, à combinaison mécanique, à combinaison électronique avec 
clavier ou carte sont disponibles sur demande. 



 

 

 
c) Finition 

Traitement de surface au phosphate de fer lourd comme préparation à la peinture, qui est réalisée 
avec des poudres époxydiques à haute résistance à la corrosion selon les normes A.S.T.M.B. 
117.64 et variations ultérieures, épaisseur minimale garantie de 45/50 microns dans chaque partie 
de l'armoire, réticulation ultérieure dans un four à 180°C. pendant 20 minutes. 
Couleur standard Gris RAL 7035. Portes colorées sur demande. 
 

1.1) Vestiaire pour une personne industrie salissante L. 420x500x1800h mm. 
 
  

 
 

Structure portante en tôle d'acier profilée, vernie, comprenant : 
N° 2 Côtés verticaux droite-gauche, de 500 mm de profondeur, fabriqués à partir d'un seul 

panneau, façonnés pour former un bord avant de 30 mm avec des bords arrondis et des plis anti-
coupe, complets avec des feuillures de porte, des fentes supérieures et inférieures pour positionner 
les étagères fournies, 

 1 panneau Toit/ dos, obtenu par un seul usinage à partir d'un seul panneau pour favoriser 
l'équerrage vertical de l'armoire, Toit avec bord avant de 30 mm d'épaisseur pour créer un cadre de 
30 mm d'épaisseur autour de l'avant de l'armoire, constant avec les côtés et la butée inférieure et 
supérieure de la porte. 

Le fond n° 1, de forme appropriée, forme le profil de base de 30 mm sous lequel sont 
soudés des pieds moulés de 120 mm en saillie, à ailettes, renforcés et façonnés. La partie inférieure 
du pied est fermée pour former un compartiment pouvant accueillir un insert en plastique.  

 
n° 1 Porte à charnières, DROITE renforcée et fermeture sur les 4 côtés avec des plis anti-

coupure à triple rangée. Équipée de trois fentes d'aération en haut et trois en bas pour permettre le 
réchange d'air. La porte est préparée pour recevoir la serrure. 

N° 2 charnières spéciales à droite en tôle d'acier emboutie mâle/femelle, anti-effraction avec 
rotation de 180° pour garantir l'ouverture maximale de la porte et faciliter l'évacuation en cas de 
besoin. 



 

 

 
a) Equipement de chaque compartiment 

- Porte Etiquette moulée sur la porte. 
-Tablette supérieure en tôle d'acier soutenue par 4 fentes latérales. 
- barre porte cintre galvanisé et 2 crochets coulissants en acier galvanisé ancrés sur des supports 
moulés solides et accrochés à l'étagère supérieure ; 
-'étagère inférieure en tôle d'acier pour isoler les chaussures des compartiments à linge, soutenue 
par 4 œillets sur les côtés ; 
-Séparation verticale entre les deux étagères en tôle d'acier pour séparer le linge sale et le linge 
propre avec des plis résistant à la coupure, fixé au centre des étagères supérieure et inférieure et à 
l'arrière de manière intégrée ; 
-Porte-parapluies/serviettes en fil de fer galvanisé particulièrement résistant, fixé sur des perforations 
prévues à cet effet à l'intérieur de la porte droite, bac de récupération positionné par emboîtement 
sur la dernière fente inférieure de la porte droite ; 

 
-Prédisposition pour la fixation latérale. 

  
b) Système de fermeture 

Serrure cylindrique Yale à un levier, 1000 combinaisons avec double clé fournie, avec possibilité de 
passe-partout. En alternative interchangeable, Poignée métallique cadenassable avec protection 
extérieure anti-rayures et système anti-effraction à friction (cadenas exclu). 

 
c) Finition 

Traitement de surface au phosphate de fer lourd comme préparation à la peinture 
 qui est réalisée à l'aide de poudres époxydiques à haute résistance à la corrosion selon A.S.T.M.B. 
117.64 et variations ultérieures. Epaisseur minimale de 45/50 microns garantie dans toutes les 
parties du meuble. Réticulation ultérieure au four à 180°C. 
Couleur standard Gris RAL 7035. Portes colorées sur demande. 

  

1.3)  Vestiaire pour deux personnes industrie salissante L. 810x500x1800h mm. 

 
 
Structure portante en tôle d'acier de première qualité profilée, peinte, comprenant 
N° 2 Côtés verticaux droite-gauche, d'une profondeur de 500 mm, usinés à partir d'un seul panneau, 
façonnés pour former un bord avant de 30 mm avec des bords arrondis et des plis anti-coupe, 
complets avec des feuillures de porte, des fentes supérieures et inférieures pour positionner les 
étagères fournies, pliés à l'arrière pour accueillir le panneau de toit/arrière. 



 

 

Panneau arrière/toit n°1, obtenu par usinage d'un seul panneau pour favoriser l'équerrage vertical de 
l'armoire, toit avec bord avant de 30 mm d'épaisseur pour former un cadre de 30 mm d'épaisseur 
autour de la façade de l'armoire, constant avec les côtés et les feuillures inférieures et supérieures 
de la porte. 
Cloison centrale n° 1 en tôle d'acier profilée, peinte en première qualité pour former une division 
claire des deux espaces, faite d'un seul panneau, avec une moulure frontale de 30 mm pour 
accueillir les charnières de la porte de l'espace secondaire. 
Le fond n° 1, de forme appropriée, forme le profil de base de 30 mm, sous lequel sont soudés des 
pieds en saillie de 120 mm, à ailettes, renforcés et moulés. La partie inférieure du pied est fermée 
pour former un compartiment pouvant accueillir un insert en plastique. 
N° 2 portes à charnières renforcées, côté droit avec côté charnière et fermeture sur 4 côtés avec plis 
anti-coupure à triple rangée. Toutes deux équipées de trois fentes d'aération en haut et trois en bas 
pour permettre le fonctionnement  
N° 4 charnières spéciales à droite en tôle d'acier emboutie mâle/femelle, anti-effraction avec rotation 
de 180° pour garantir l'ouverture maximale de la porte et faciliter l'évacuation en cas de besoin. 
 

a) Equipement de chaque compartiment 
-Tablette supérieure en tôle d'acier soutenue par 4 fentes latérales. 
- barre porte cintre galvanisée et 2 crochets coulissants en acier galvanisé ancrés sur de solides 
supports moulés et accrochés à l'étagère supérieure ; 
-Séparation de l'étagère inférieure en tôle d'acier pour isoler les chaussures des compartiments à 
linge, soutenue par 4 œillets sur les côtés ; 
-Séparation verticale entre les deux étagères en tôle d'acier divisant le linge sale et le linge propre 
avec des plis résistants à la coupure, fixés au centre des étagères supérieures et inférieures et à 
l'arrière de manière intégrale  
 
Porte-parapluies/serviettes en fil de fer galvanisé particulièrement résistant, fixé sur les perforations 
prévues à cet effet à l'intérieur de la porte, bac de récupération fixé sur la dernière fente inférieure de 
la porte ; 
Porte-étiquette indicateur moulé sur la porte. 
-Prédisposition pour une fixation latérale. 
 

b) Système de fermeture 
Serrure cylindrique Yale à levier unique, 1000 combinaisons, avec double clé fournie. 
et possibilité de passe-partout, alternativement poignée métallique interchangeable et cadenassable 
avec protection extérieure contre les rayures et système anti-effraction, à friction (cadenas exclu). 
(cadenas exclu). 
 

c) Finition 
Traitement de surface au phosphate de fer lourd comme préparation à la peinture, qui est réalisée 
avec des poudres époxydiques à haute résistance à la corrosion selon A.S.T.M.B. 117.64 et 
variations ultérieures. Epaisseur minimale de 45/50 microns garantie dans toutes les parties du 
meuble. Réticulation ultérieure au four à 180°C. 
Couleur standard Gris RAL 7035. Portes colorées sur demande. 
 Porte-parapluies/serviettes en fil de fer galvanisé particulièrement résistant, fixé sur les perforations 
prévues à cet effet à l'intérieur de la porte, bac de récupération fixé sur la dernière fente inférieure de 
la porte ; 
Porte-étiquette indicateur moulé sur la porte. 
-Prédisposition pour une fixation latérale. 



 

 

 
b) Système de fermeture 

Serrure cylindrique Yale à levier unique, 1000 combinaisons, avec double clé fournie. 
et possibilité de passe-partout, en alternative poignée métallique cadenassable  avec protection  
contre les rayures et système anti-effraction, à friction (cadenas exclu). 
 

c) Finition 
Traitement de surface au phosphate de fer lourd comme préparation à la peinture, qui est réalisée 
avec des poudres époxydiques à haute résistance à la corrosion selon A.S.T.M.B. 117.64 et 
variations ultérieures. Epaisseur minimale de 45/50 microns garantie dans toutes les parties du 
meuble. Réticulation ultérieure au four à 180°C. 
Couleur standard Gris RAL 7035. Portes colorées sur demande. 
 

1.4) Vestiaire a 3 places industrie salissante L. 1200 x500x1800h. mm. 
 

 
 
 
Structure portante en tôle d'acier profilée, peinte de première qualité, comprenant 
N° 2 Côtés verticaux droite-gauche, 500 mm de profondeur, usinés à partir d'un seul panneau, 
façonnés pour former un bord avant de 30 mm avec des bords arrondis et des plis anti-coupe, 
complets avec des feuillures de porte, des fentes supérieures et inférieures pour positionner les 
plateaux fournis, un pli à l'arrière pour loger le toit/panneau arrière. 
No. 1 Toit/panneau arrière, obtenu par un seul usinage à partir d'un seul panneau pour favoriser 
l'équerrage vertical de l'armoire, Toit avec bord avant de 30 mm d'épaisseur pour former un cadre de 
30 mm d'épaisseur autour de l'avant de l'armoire, constant avec les côtés et les arrêts de porte 
inférieurs et supérieurs. 
Cloisons n° 2 1/3 -2/3 en tôle d'acier profilée, peinte de première qualité pour former une division 
claire des trois places., fabriquées à partir d'un seul panneau, avec une moulure frontale de 30 mm 
pour accueillir les charnières des portes de la deuxième et de la troisième place. 



 

 

n° 1 base,  profil de 30 mm, sous lequel sont soudés des pieds de 120 mm en saillie, à ailettes, 
renforcés et moulés en forme. La partie inférieure du pied est fermée pour former un compartiment 
pouvant accueillir un insert en plastique. 
n° 3 Portes à charnières renforcées, côté droit avec charnières et fermeture sur 4 côtés avec plis 
anti-coupure à triple rangée. Toutes  sont équipées de trois fentes d'aération en haut et de trois 
fentes en bas pour permettre l'échange d'air. Les portes sont préparées pour recevoir la serrure. 
No. 6 charnières spéciales DX en tôle d'acier moulée mâle/femelle, anti-effraction avec rotation de 
180° pour garantir l'ouverture maximale de la porte et faciliter l'évacuation en cas de besoin. 
 
 
 

a) Equipement de chaque compartiment 
-Tablette supérieure en tôle d'acier soutenue par 4 fentes latérales. 
-Barre porte cintre galvanisée et 2 crochets coulissants en acier galvanisé ancrés sur de solides 
supports moulés et accrochés à l'étagère supérieure ; 
-Séparation de l'étagère inférieure en tôle d'acier pour isoler les chaussures des compartiments à 
linge, soutenue par 4 œillets sur les côtés ; 
- Séparation verticale entre les deux étagères en tôle d'acier séparant le linge sale et le linge propre 
avec des plis résistants à la coupure, fixée dans l'étagère supérieure. 
-Porte parapluie/serviettes en fil de fer galvanisé particulièrement solide, fixé sur les perforations 
prévues à cet effet à l'intérieur de la porte, bac de récupération monté sur la dernière fente inférieure 
de la porte ; 
-Porte-étiquette moulé sur la porte. 
-Prédisposition pour une fixation latérale. 
 

b) Système de fermeture 
Serrure à cylindre simple levier de type Yale, 1000 combinaisons avec double clé fournie et 
predisposition pour passe - partout, alternativement interchangeable, poignée métallique 
cadenassable avec protection extérieure anti-rayures et système anti-effraction, actionnée par 
friction (cadenas non inclus). 
 

c) Finition 
Traitement de surface au phosphate de fer lourd comme préparation à la peinture, qui est réalisée 
avec des poudres époxydiques à haute résistance à la corrosion selon A.S.T.M.B. 117.64 et 
variations ultérieures. Epaisseur minimale de 45/50 microns garantie dans toutes les parties du 
meuble. Réticulation ultérieure au four à 180°C. 
Couleur standard Gris RAL 7035. Portes colorées sur demande. 
 

2) Caractéristiques fonctionnelles en fonction de l'équipement, de l'utilisation et de 
l'environnement 
 
a) Système de renouvellement de l'air 

 
La jonction entre le toit et le dos, obtenue grâce à un procédé appelé micro-assemblage, crée l'effet 
"cheminée". L'air chaud des vêtements portés est poussé vers le haut par l'air plus frais qui entre par 
les fentes de le porte, ce qui favorise un renouvellement rapide de l'air. Cet effet permet d'éliminer 

les odeurs stagnantes du meuble et d'assurer un renouvellement rapide de l'air à l'intérieur du 
meuble. 



 

 

 
b) Système anti-oxydation Pieds 
Les pieds sont dotés d'un insert en plastique anti-oxydation pour éviter le contact entre la tôle et le 
sol ; cet insert est fileté pour permettre l'insertion d'un pied en acier avec embout en plastique, 
pour le réglage en cas d'irrégularité du sol. 
 
c) Ouverture des portes à 180 
Toutes les portes sont équipées de charnières à rotation de 180° afin de garantir une ouverture 
maximale de la porte et de faciliter l'évacuation en cas de besoin, ce qui permet également 
d'utiliser pleinement le compartiment. 
  
 
d) Peinture écologique 

 
Le système de peinture en poudre écologique Smart Green Certified garantit un résultat respectueux 
de l'environnement en assurant la qualité du produit final. 

 
e) Certifications de qualité et d'éco-durabilité 
 

L'ensemble du cycle de production est garanti à chaque étape par la certification officielle du 
système de qualité UNI EN ISO 9001/2008 délivrée par TŰV Italia Srl, ainsi que par la certification 
du système de gestion de l'environnement, UNI EN ISO 14.001/2004 et le certificat du système de 
gestion de la santé et de la sécurité au travail, UNI ISO 45001/2018, délivrés par Kiwa Cermet Italia 
Spa ; 

 
L'entreprise doit soumettre : 

 
-LA DÉCLARATION DE CONFORMITÉ DES PRODUITS OFFERTS À LA LÉGISLATION SUR LA 
SÉCURITÉ AU TRAVAIL D. LGS. 81/2008 (ex 626) ET RÈGLES DE PRODUITS 
-Déclaration de conformité aux critères environnementaux minimaux (CAM) 

 
Certification COV : 
Concernant la teneur en composés organiques volatils dans les produits de peinture :  
La teneur en COV des produits de peinture utilisés ne doit pas dépasser 5 % p/p, mesurée 
conformément à la norme ISO 11890-2. Cela implique en particulier 
Certification par les tests UNI EN ISO16000-9:2006 +16000-6-2011 
 
-Emballage : 
Les emballages (primaires, secondaires et tertiaires) doivent être constitués de matériaux qui 
peuvent être facilement séparés à la main en parties composées d'un seul matériau (par exemple, 
carton, papier, plastique, etc.) recyclable et/ou constitué de matériaux récupérés ou recyclés. Les 
emballages plastiques doivent être identifiés conformément à la norme CR 14311 "Emballage - 
Système de marquage et d'identification des matériaux". L'emballage doit être composé d'au moins 
80 % en poids de matériaux recyclés s'il est fait de papier ou de carton, et d'au moins 60 % en poids 
s'il est fait de plastique. 
 

f) Certifications des produits 



 

 

 
Armoires Vestiaires 
. Exigences générales de sécurité EN 14073-2:2004, paragraphe 3.4 
. Résistance à l'arrachement des tablettes EN 14073-3:2004, par. 5.3.1 
. Résistance des supports de tablettes EN 14073-3:2004, par. 5.3.2 
. Charge verticale sur les portes EN 14074:2004, par. 6.3.1 
. Charge statique horizontale sur les portes EN 14074:2004, par. 6.3.2 
. Stabilité des éléments autoportants EN 14073-3:2004, par. 5.5 
. Résistance de la structure EN 14073-3:2004, par. 5.2 
. Durabilité des portes avec charnières sur un axe vertical EN 14074:2004, par. 6.3.3 
. Déformation du plateau EN 16122:2012 + AC:2015, par. 6.1.4 
. Charge totale maximale UNI 8606:1984 
 
 
 
ESSAIS DE FINITION UNI SUR LES PRODUITS 
 
Peinture, avec des poudres époxy-polyester, selon A.S.T.M.B. 117/64 et variations successives 
 
. Équerrage UNI EN ISO 2409:2013 
. Résistance à l'abrasion UNI EN 15185:2011 
. Résistance des surfaces aux rayures UNI EN 15186:2012, met. B 
. Résistance aux changements de température UNI 9429:2015 
. Tendance à la rétention de la saleté UNI 9300:2020 
. Résistance à la corrosion NSS UNI EN ISO 9227:2017 
. Résistance des surfaces aux liquides froids UNI EN 12720:2013 
. Résistance des surfaces à la chaleur humide UNI EN 12721:2013 
. Résistance à la lumière UNI EN 15187:2007 
. Essai d'emboutissage EN ISO 1520:2006 
. Résistance aux rayures UNI 9428/89 
. Réflexion spéculaire UNI 9149/8 
. Résistance aux chocs UNI 8901/86 
. Essai de dureté Méthode du crayon UNI 10782/1999 
 
-Les matériaux utilisés pour la fabrication des produits doivent avoir une classe de réaction au feu et 
une charge d'incendie très faibles. 
 
g) Disponibilité des pièces de rechange 
 
La disponibilité des pièces de rechange pour l'armoire, assurant son fonctionnement, est garantie 
pendant 5 (cinq) ans à compter de la date d'achat. 
 
h) Garantie 
 
La société participante s'engage, conformément aux articles 1490, 1497 et 1512 du code civil italien, 
à fournir une garantie de 24 (vingt-quatre) mois à compter de la date du rapport d'essai. 
 
 

i) Livraison 



 

 

 
La livraison doit être convenue et garantie dans un délai de 20/30 jours ouvrables à compter de date 
de la commande. 

 
 

3) DÉCLARATION DES ÉPAISSEURS DES TÔLES, PANNEAUX ET COMPOSANTS 
 
a) Les panneaux et dalles en tôle d'acier profilée et peinte utilisés sont de premier choix (DC 01 - FE 
P01), d'une épaisseur de 6-7/10 mm. Ils sont certifiés et proviennent des meilleures aciéries du 
monde. 
b) Les pieds moulés, selon notre conception, sont ailetés, renforcés et façonnés en tôle d'acier 
profilée peinte de premier choix (DC 01 - FE P01), d'une épaisseur de 10/10 mm, avec des nervures 
de renforcement pour créer un effet tubulaire. 
c) Les charnières spéciales en tôle d'acier emboutie, peinte en premier choix (DC 01 - FE P01), 
d'une épaisseur de 10/10 mm, sont conçues pour supporter des poids considérablement plus élevés 
que ceux des portes et sont résistantes à l'usure pour garantir leur durabilité dans le temps. 

 
 


